Ingegneria Ricerca Sistemi

Sistema portatile di monitoraggio e acquisizione di
segnali per test di refrigeratori.

L'obiettivo. Realizzazione di un
sistema portatile per il monito-
raggio, di segnali di tipo analo-
gico (termocoppie, PT100 e se-
gnali analogici 4-20mA) su im-
pianti per il test di refrigeratori
generici, garantendo
Pacquisizione di misure e
’elaborazione automatica di pa-
rametri caratteristici della mac-
china frigorifera in prova . Il si-
stema gestisce la calibrazione
dei sensori, e dell’archiviazione
dei dati misurati e calcolati, age-
volando il loro recupero per la
generazione di rapporti di test.

La soluzione. La valutazione del
funzionamento e del rendimento di un
refrigeratore operante come chiller o
pompa di calore, & eseguita mediante
unaserie di prove in condizioni di tem-
peratura e umidita specifiche con la
macchina frigorifera in determinate
condizioni di funzionamento, a fine di
misurare il consumo energetico effetti-
VO e la potenza el ettrica assorbita per la
valutazione del rendimento del refrige-
ratore.Molte volte occorre eseguire uno
studio del comportamento del refrige-
ratore, per poter valutare e correggere
eventuali anomalie & fine di ottimiz-
zarne il funzionamento nell’impianto
in cui € o sara inserito. Queste misure
sono quindi spesso eseguite in loco.

Per fare questo, |’ operatore ha hiso-
gno di un sistema facilmente traspor-
tabile, che, unito ad un PC portatile,
permetta di eseguire una serie di test
ed elaborazioni “in campo”, che dia-
Nno unavisione numerica e grafica del
funzionamento della macchina in
test.

Per poter eseguire i test in modo pre-
Ciso, € necessario cdibrare la catena
di misura. Permette quindi la calibra-
zione software dei sensori in modo
tale da garantire la bonta delle misu-
re acquisite. Il sistema consente inol-
tre |’ archiviazione delle misure scelte
dall’ operatore, a fine di poter studia-
re ed elaborare anche in un secondo
momento i dati acquisiti in campo.

Condensatore
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- visualizzazione in forma tabellare e
graficadelle grandezze acquisite;

- calibrazione delle sonde di misura;

- archiviazione dei parametri di pro-
va, delle condizioni di test e delle
grandezze misurate e calcolate.

Hardware utilizzato.
L' hardware del sistema di test € costi-
tuito da un Compact Field Point 1800
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Sinottico.

Software utilizzato.

L’ applicazione € stata realizzata in am-
biente LabVIEW e consiste in moduli
dedicati alo svolgimento delle seguen-
ti funzioni:

- inserimento dati e parametri per
I"'impostazione del tipo di refrigera
tore davalutare;

- visualizzazione del layout della
macchina in test e delle grandezze
di misura associate;

Real Time (collegabile via rete ad un

quasiasi PC), equipaggiato di 4 modu-

li di acquisizione:

- 2 cFP-TC-120 per I’ acquisizione di
un totale di 16 termocoppie;

- 1 cFP-AI-111 per I’ acquisizione di
un totale di 16 segnali analogici

- 1 cFP-RTD-124 per I’ acquisizione di
un totale di 8 segnali del tipo PT100
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